T T T i 7 i
FLEVENTY INSYLKONE A P e AT
Potgczenia wykonane na budowie mvomwmxmmowxm Twmm ] mm.m mmm mwwwcw
- X . . J
SH300x200x16 1137 /7.4 /7.4 | S355J2
SHC 90x90x4 184 1.7 1.7 1 535542
Bl.50x321 668 ] /4.5 74.5 | S355J2
BL.20x283 550 2 19.8 39.6 | 535542
BL.40x284 1012 [ 1 55.9 55.9 [ S355J2
BLT0A101 £5 06— 05 235s
10x . . J
£2375 o o SH180x180x10 1540 | 1 77.8 | 77.8 1535542
%2 AL 505570 2 o | W X L7
. X o . . ¢
2379 SH180x180x10 6550 |1 339.9 [339.9 [ 535542
kS BlL.2x70 180 2 0.3 0.6 | S355J42
e AR
Dl IX4 . . o
SH120x60x4 1311 ’ 13.6 13.6 | S35542
o SH 60x60x4 1338 ] 8.8 8.8 1 5355J2
) SH120x60x4 1057 10.9 10.9 [ S355J2
Ty . , SH 60x60x4 1194 7.8 7.8 1535542
w SH120x60x4 802 8.2 8.2 | S355J42
. 037 I SH_60x60x4 1070 6.7 6.7 535502
........... ~ : SH120x60x4 548 1 5.6 5.6 | 5355J2
— =T < 105 ! SH 60x60x4 946 1 5.6 5.6 [ S355J2
= - =TT S : SH120x60x% 294 2.9 2.9 [ S355J02
\\\\\\\\\\\\\ PR | D3B—02/1182 SH180x180x10 7965 410.9 410.9 | $355J2
T P i D3B—02[1183 SH180x180x10 1183 440 44 1 S355J2
............. m IB—=0212346 BL.3x65 227 2 0.3 S355J2
-~ ” W 3B—0212011 BL.3x200 300 1 1.4 1.4 [ S355J2
, w : 3B-0212008 BL.10x80 120 2 0.7 4 | S355J2
W, W 3B~0211184 SHC 50x50x4 1185 1 6.4 6.4 | S35542
mu.llmu \“ . \_ O ! 3B—-0212347 BL.3x20 50 4 0.0 0 S355J2
- G—G 3 X \_Ov | R114,5%7.1 220 [ 41 2.1 [ S35509
! ! SH300x200x16 9245 i 1053.7 11053.71 S355J2
\ B | SH300x200x16 1267 1 | 1433 [1433 535502
n N e
. X . . W
| 2374 N BL.10x85 01 11 06 06 535502
g E— w BL.10x91 100 1 0.6 0.6 1 S355J2
<+ 165 m BL.10x100 100 0.7 0.7 |1 S355J42
L < | : BL.20x740 270 538 5.8 1 S355J2
N | g o 0 O W XA A= 5K
i . DX . . |
! ! BL.20x200 270 8.3 8.3 | S355J2
w | SH180x180x10 2390 122.9 122.9 | 5355J2
w m Bl 50164 B o M ARV
. . X . . 4
: 0366 m SHC—90x90x4 1604 [ 1 | 163 [16.3 [ 535502
: = M BL.10x150 215 2 2.2 4.4 | S555J2
! w Bl.10x94 130 i 0.9 0.9 1535542
i 7o “ BL.14x140 47 i 1.5 1.5 1535542
! M BL.3x107 190 ] 0.5 0.5 [ S35542
i Q) n , BL.10x140 16 1.5 3 S355J2
m _ p35=0710375 B i0xi20 04 o7 T N BSKN
i ! - 10x 1021 1 . J
: 104 _ D3B=02|3000MT2/45 8.8 2p+n DIN7990[ - 4 - 0 -
i 1182 ! D3B-02[2376 BL.20x164 311 2 5.4 10.8 | S355J2
i 10! D3B—02]2377 BL.20x148 337 2 5.1 10.2 | S355J2
Y :
i 2345 | |
~ ¥ -
m ff@W 2368
’ J - /
] R /
, i o .
B BB K (1:10)
- . ! :
= 2367 ] |
el 1188/ 160 |
ai M | *Z
[
- 1180 ~ S g5 - - T -
i
o ~ 1172
S , 762 , ,; ; i —4
P , R : . 2206 1238 1238 1238 1238 1238 1238 590 i “ A\M . \* Qv ;
! o
n > | 9799 2442 S
Do\ / , H, T
; 12241 , ,
/l\
aofmo catos¢ zamkngé spoing 3 od gdry
150 | 150 A— A | |
12370 | 626
2348 > \ 2574 9373 118/ SRR A349
187 e 10215 w Ju 0 .
7 / A\ / g — AL 3 /7 “
: ; - = |
S UGN ,.....-w/ ........... !\ ................ Ml.m. ............ T \\,1‘I,l..l‘l.l,....‘.!.l,\.,l..l.(.l.‘I.l‘.v‘f,i.x..l.,....!,I.ufl,l,l.l.l.I.I.I.f:...i‘I.I;....O..I.l..(.i.l..lil'l..!,I.lv ............................................................................ %!wl.i.l.l.l.l.lﬁba ...................... e !m _
R B / M !
1186 2348 ~ \J185 ﬁ i ,
ne)  \1186 2348/ 1\ W fz69 | 2367 2366 W 5365 2368 / 371 1048 23707507 2321 - |
179 2372 I , 1856 m
1857 |
2099 _
2102 !
!
4594 i 1172
- 4612 *
6990 m . A . v
6997 , H z 7\~ \M . \m O
7107 ! 53
7113 w - i
10182 IR R o W—— 4
O Homim e A R A N S R AN VA
10200 R | O T S i A -
L n /./
180/ /2366
uu @9 - 3 R
Zmiany rewizji
2367 3
w 460
4343 | 455
V 4311 ; 2368 2322 D A WOJCIECH G
/ ESIAK
2341 2346 1183 ,, 1172 2367 | 2007, 2013 e / RO S A Rosasupsa STUDIO ARCHITEKTONICZNE
/ —\ )  e—— N N,. m O 26-600 RADOM, ul. Gazowa 5/7, e fel: {048) 384 55 95, (48) 363 30 13, www.wgstudio.pl
m / mCD E.aéu.&ma%.ameﬁ&:wﬁ ) wojiciech gesiak 24-600RADOM ul Chrobrego 22
B ey gy L B O g g g g g | LU e WWW, pl email: der pl STUDIO ARCHITEKTONICZNE  e-mall: wgstudio@wgstudio.pl fax:(048) 384 55 96
A 2 2322 | UWAGI:
2346 \ 1188 1. Stal konstrukcyjna wg_wykazu. PROJEKT WYKONAWCZY — KONSTRUKCJA STALOWA
: 2. Klasa konstrukecji EXC3. . . . .
3. Kryterium oxomvmaom jakosci spoin — Poziom B Imig i Nazwisko Nr_uprawnieft Podpis
4. Potgczenia spawané — jesli nie podano inaczej: projektant:  |mgr inz. kukasz Diucik SLK /4903 /POOK /13
2376 74 — spoiny wykonaé na dfugosci przylegania, — -
7 — MUOWSV\ czotowe <<V\x030m\u na ﬁum*ﬁv\ U«.N@.ﬁomuu OHUH\OOOS\Q%. mqgr Inz. Joanna Waniurska —
2369 g — spoiny pachwinowé wykonaé¢ jako™ 0.7t, obustronne jako 0.5t
2372 1186 2375 2376 7 — blachy czotowe fqczyé ze stalg profilowang spoing V na petny przetop.
/ \ .\.\\//Qmw 3. Przygotowanie z{fgcza do spawania wg zalecern technologa N%oaém z
2011 ) 7] > PN—EN 1090—-2 i norm powotanych z dostosowaniem do metody spawania.
I / A } . 8. Elementy zfgczne wg wykazu. Nazwa rysunku: Numer rysunku:
I O O g P ﬂ+u W vaméoﬂ chﬁm«jxvﬁMMNxomé\g. (SF=1A/ m_nixlqb,v. ) ;
. Antykorozja — karta zabeézpieczenia antykorozyjnego. —_ —_ —_
9. W _\M_Aﬁm anmeNDOWOM szé\mxoioo %E@ov\wa mwcvm. o . : ELEMENT D3B-02 wm.uo <<M\A OA r.ww
5 : S548 10. Rysunek rozpatrywac¢ tqcznie z rysunkiem zestawczym konstrukcji.
202 Skala: Nazwa projektu: Data:
1:20 Projekt warsztatowy konstrukcji stalowej Stadionu 21.12.2017
Format: pitkarskiego w Radomiu przy ul. Struga. Rev:
& A L L 1 1| 1350x594 REV-A




